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ESNEK VE TEKRARLANABILIR KAPATMA VE VIDALAMA iSLEMLERI

LinMot lineer déner motorlari kapatma ve vidalama islemleri igin gelistirilmistir, bu sayede esnek kapatma

ve vidalama islemlerinin kolaylikla uygulanabilmesini saglar

Bagimsiz programlanabilen lineer ve doner
hareketli, tek parca, fiziksel eksen

istenilen sekilde ayarlanabilir pozisyon,

lineer hiz, donel hiz, kuvvet ve tork
parametreleri
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SABIT KAPATMA SISTEMi

1
. KAPAK ALMA

| Lineer motor, kapagin dinamik ve hizli bir sekilde
alinmasini saglar ve ayrica fikstlrde sikismis kapaklari
izleme hatasi sayesinde otomatik olarak tespit edebilir.

Tork, donel hiz, ag1, dikey pozisyon, lineer hiz ve
kuvvet okuma

Herhangi bir kontrol sistemine entegre edilebilir
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DONME DOLAP KAPATMA SISTEMI

KAPAK YERLESTIRME
STANDART

B Programlanabilir lineer eksen, kapagi arzu edilen
herhangi bir pozisyona 6n konumlandirmak igin
kullanilabilir. Bu sayede iiretim esnasinda Uretimi
durdurmadan uriin degisimi mimkin olur.




KAPAK YERLESTIRME
AEROSOLLER

| 300 mm lik uzun strok sayesinde kapaginda uzun emis tiipl
olan pompali sprey veya aerosol hazneleri problemsiz bir
sekilde kapatilabilir.

B ilag kutularindaki emniyet kapaklari icin karmasik hareket

KAPAK YERLESTIRME
ILAC

. Bastir

2. Pozisyonu
ve kuvveti oku

3. Kapat

4. Torku oku

dizileri ayri ayri programlanabilir. O esnadaki mevcut
pozisyon, kuvvet ve tork degerleri kaydedilebilir.

KAPATMA
STANDART

V' Dénel hiz[n]
V' Tork [Nm]

Vv Bastirma kuvveti [F]

| Kapatma islemi icin dénel hiz, tork ve dikey bastirma
kuvveti istenildigi gibi belirlenebilir. Ayrica karmasik
gorevlericin bu parametreler kapatma islemi esnasinda
surekli olarak degistirilebilir.

GECMELI KAPAK
HiZALAMA

1. Pozisyon al
2. Kapagi tak

II

3. Gegme kuvvetini oku

iz birakmadan

kapagi ayarla
B Lineer-doner lnite kapagl hassas bir sekilde almak igin

konumlandirilabilirler. Bu sayede 6n pozisyonlamaya gerek

kalmaz. Yiiksek hizli cevrim siireleri ve yiiksek kuvvetlerde
bile kapak zorlanmadan sisenin tepesine gegirilir.

TORK KONTROLU

| Kapatma torku, her bir kapatma islemi icin ayri ayri
programlanabilir. ilave emniyet icin, kapatma kalitesi islem
sonunda ters tork uygulanarak kontrol edilebilir.

HiZALAMA HATASI ALGILAMA

B  Kapatma islemi sonunda kapagin nihai dikey konum
bilgisi bozuk hizalanmis kapaklarin tespit edilmesi igin
kullanilabilir.
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